Melbye™

CHM 3
12 - 24 - 36 kV

Monteringsanvisning

Kabelskarv for PEX isolerad 3-ledarkabel
Exklusiva skarvhylsor
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Melbye™

Allman kontroll

e Kontrollera area-omradet pa satsen samt area pa kabeln.
e Kontrollera innehallet i satsen utifran packlistan.
e FOlj monteringsanvisningen.

Installationen bor endast utforas av utbildad personal.
Tillverkare har inget ansvar vid fel orsakade av felaktig installation.

Krympinstruktioner

For krympning, anvand en propan- eller butangasbrannare

Justera brannaren till en mjuk gul Iaga, bla flammor bor undvikas.
Rengor kabelmantel och isolering med lampligt rengéringsmedel.
Vid krympning, 1at lagan rora sig regelbundet for att undvika skador.

Kabelskarv 3-ledare typ CHM3

Viktigt!
Kontrollera minsta diametern dver isoleringen efter att yttre ledande skiktet
avldgsnats. Se tabell

Skarvhylsan ‘
Spanningsniva | Area mm2 @ 1mm @ max. (mm) L max. (mm)

10-25 9,9 16 90

12 KV 35-95 12,6 25 135
95 -240 17,3 32 145

150 - 300 19,9 40 200

10-35 12,6 20 100

24 KV 50-150 17,3 25 135
70 -240 19,9 32 145

150 - 300 23,1 40 200

35-70 19,9 20 110

36 kV 50-150 23,1 25 135
150 - 300 27,3 38 200

@ 1 - min diameter 6ver isoleringen efter att yttre ledande skiktet
avlagsnats
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Tabell 1

Skarvtyp 12kV A (mm) Skarvtyp 24kV A (mm)
CHMS3 12kV 10-35 170 CHMS3 24kV 10-35 170
CHM3 12kV 35-95 170 CHM3 24kV 50-150 170
CHMS3 12kV 95-240 170 CHMS3 24kV 70-240 170
CHM3 12kV 150-300 200 CHMS3 24kV 150-300 200
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Tag bort kabelmanteln enligt bild 1

=

Vik tillbaka skarmtradarna, fast med PVC-tejp.

Justerkapa ledarna 200 mm enligt bild 1.

Gor en tejpmarkering vid matt A enligt tabell 1

Tag bort det yttre ledande skiktet enligt bild 2.

Viktigt att kanten pa det yttre ledande skiktet blir jamn och fin!

Tag bort PEX isoleringen till matt X. X=halva langden pa skarvhylsan + utrymme vid

pressning (Cu 5mm, Al 10mm). Vid skruvskarvhylsa behovs inget

extra utrymme



e Skydda anden pa ledaren med PVC tejp

e Rengor isoleringen med servett

e Om kabeln har strippbart yttre ledande skikt, lagg lite silikonfett GM1 vid yttre ledande
skiktets kant
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e Tryck in lite silikonfett GM1 pa insidan av faltstyrningshylsan FSE

e Montera faltstyrningshylsan med hjalp av applikatorn. Faltstyrningshylsan skall dras
fram till tejp markeringen

e Tag bort applikatorn, ett finger i taget

¢ Vid behov, justera faltstyrningshylsans lage genom latt vridning

5)

12 kV 1st SRMS
24 - 36 KV 2st SRMS

S SRH3

e Skjut pa alla varmkrympslangarna pa den ena kabelanden enligt bild (vid tva yttre
slangar av samma storlek, vik en slang och las den i ihopvikt lage med PVC-tejp och tra
sedan dver nasta slang)

e Tag bort PVC-tejpen fran ledaranden
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e Montera skarvhylsan enligt specifikationer

e Tag bort alla skarpa kanter och reng6r

e Linda fyllnadsband FB1 (Blatt) 6ver omradet mellan faltstyrningshylsorna och 6ver
skarvhylsan (20% utdragning och 50% 6verlappning)

7)
SRMS SRMSL

e Centrera innerslangen SRMS (rod) éver skarven och krymp med borjan fran mitten

8) Endast 24 och 36 kV
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e Placera den andra innerslangen SRMS (rod) dver den férsta slangen och krymp med
borjan fran mitten
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e Placera den dubbelvaggiga slangen SRMSL (rod/svart) dver de andra slangarna och
e w o .
krymp med bdrjan fran mitten
s SRH3
e Linda kopparbandet runt hela skarven enl. bild med 50% 6verlappning
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Lagg tillbaka skarmtradarna och skarva med skruv- eller presshylsa.



Melbye™
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Mastik

e Rengor kabelmanteln och rugga upp 50mm av manteln pa bada sidor

e Placera de bada svarta limbelagda slangarna SRH3 6ver skarven enligt bild och
kontrollera matten. Slangarna skall 6verlappa varandra min 200, och 6ver
kabelmanteln med min 100 mm.

e Borja sedan krympa den ena slangen med borjan fran mitten.

e LAt forsta slangen svalna av. Linda darefter 2 varv med mastik med borjan 10 mm
fran slangkanten (mitt i skarven).

o Krymp darefter ner den andra slangen. Lim skall trdnga ut nar slangarna &r
fardigkrympta

Skarven ar nu klar och kan utsattas for mekanisk paverkan efter avsvalning till 30° C



